
            高频电刀技术参数

1.原装进口高频电刀，注册证为国械注进字
2. 单极切割具有≥3种输出模式:

切割功率：纯切：0－300W；波峰电压≥1000V；

混切：0－200W；波峰电压≥1200V；

3.单极凝血具有≥2种输出模式:

凝血功率：标凝：0－120W；波峰电压≥3000V；

               喷凝：0－80W； 波峰电压≥4400V；

         4. 双极凝血具有≥2种输出模式:

微双极功率：0-70W；波峰电压≥150V

宏双极功率：0-70W；波峰电压≥500V 

5. 设备需具备较高频率，避免神经肌肉的震颤，其中凝血频率检测后≥480kHz，误差不大于5%
6.可连接两支单极手控刀笔同时进行电切或同时进行电凝功能，极大缩短手术时间，一台刀到即可完成多切口手术

7.设备需采用LED功率显示方式，避免液晶屏的蓝屏及触摸死机现象发生

8.回路电极板具有双重监测功能：负极板接触电阻超过10~150欧姆或超过初始阻抗30%，系统即进行声光报警，同时停止输出。

9.配有71种故障自检代码，分别以 配件代码 和 数字代码 形式显示故障信息，方便医护人员及维修人员快速排查。

10.设备采用（无风扇式）电子散热系统，避免了长期风扇散热导致的飞絮增加及层流污染，确保

菌操作
11. 设备单极脚控开关及双极脚控开关需是分开单独配备，以免误猜踏造成的意外及转换的繁琐

12.内置式数字输出端口，支持数字化手术室解决方案， 可升级成为氩气刀

13.电压调整功率有效输出率PER可达99%

14．高频泄漏电流小，可完全避免手术意外及烧烫伤

       15．1 中性电极在高频时与地隔离，电路均对地绝缘，其中手术电极泄露≤114MA；中性电极泄露≤118MA

     15.2 直接在高频手术端口测量的高频漏电流时，手术电极≤64MA;中性电极≤68MA

16.防电击保护类型 IEC 1类 ,  防电击保护程度CF型，除颤型
